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Resumen 

La tecnología de impresión por deposición de filamentos (FDM) ha significado una gran revolución en la 

industria, por lo general aplicado a la creación de prototipos y componentes secundarios y/o de bajas 

solicitaciones. Motivados por su posible aplicación en elementos y estructuras de carácter aeroespacial, 

encontramos una problemática común: la falta de una caracterización precisa de los materiales y los métodos 

de fabricación analizados como un conjunto. 

 Se partió de una investigación previa presentada en el 12vo Congreso Argentino de Tecnología Espacial 

(CATE) [1], la cual centraba sus esfuerzos en obtener una caracterización mecánica de un material de 

manufactura FDM y en definir métodos de caracterización estandarizados replicables a diferentes 

materiales, parametrizaciones de manufactura y condiciones de trabajo. Durante su desarrollo, la humedad 

remanente en el filamento previo proceso de manufactura demostró tener una gran incidencia en las 

características finales de la probeta. Surge entonces la relevancia de dicha variable.  

La humedad contenida por el filamento genera micro explosiones de vapor de agua al pasar por el extrusor 

(que funde el filamento). Esto da lugar a huecos, interrupciones en el flujo, adhesión defectuosa y 

degradación del filamento, entre otros defectos [2]. Resulta entonces una pieza defectuosa en su 

manufactura. A partir de esta teoría general se procede a una investigación en profundidad de los efectos de 

la humedad, comenzando por el estado del arte y realizando estudios propios con dos métodos de secado (4 

y 20 horas a 45°C con control térmico y de temperatura) y dos cerramientos de impresión diferenciados. 

Las tendencias teorizadas resultaron notorias al momento de ensayar las probetas, con diferencias de hasta 

un 25% en las tensiones últimas. Adicionalmente se obtiene una primera relación entre la humedad y los 

parámetros de impresión caracterizados (ángulo relativo de impresión y espesor de deposición) lo cual 

permite cuantificar el impacto del defecto según el caso de estudio. Resulta importante caracterizar este 

comportamiento dada su influencia en las características finales de la pieza, permitiendo la aplicación de 

esta tecnología en futuros desarrollos aeroespaciales y de la industria en general. 
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